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Evolución de la capacidad de refinación 
en paises seleccionados

1997 2007
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Gracias a los 
conocimientos 
generados por la 
química, se pueden 
obtener del petróleo 
numerosos y variados 
elementos, funda-
mentalmente 
combustibles, que 
usamos a diario y que 
han revolucionado al 
mundo moderno. La 
separación y trans-
formación de estos 
derivados se realizan 
al interior de una 
refineria

PRODUCTOS

Gas licuado
Alquilación para gasolina
de alto octanaje
Combustible para refinerias

Negro de humo
Petroquimicos

GAS NATURAL

Aceites lubricantes
Asfalto
(pavimento)
(impermebilizantes)
Combustóleo
Gel de Petroleo
Coque
Chapopote

RESIDUOS

Aceites lubricantes
de motores

Grasa lubricante

Aceite mineral
Ceras
(velas)
(aislantes)
(chicles)
(impermeabilizantes)

Desintegración
(gasolina)
(petroquímicos)

DESTILADOS PESADOS

Gasavión
Gasolina para motores
Naftas
(disolventes)
(pinturas)
(tintorerias)

Turbosina
(combustible
para aviones)
Aceite refinado
(combustible 
para hornos)

DESTILADOS LIGEROS

Gasoleo

A desintegración
(gasolina)
Diesel para motores

DESTILADOS INTERMEDIOS

QUE SE OBTIENE:


